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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtiritlan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 0gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet tizerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere {icretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve fcret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 215ESB237
ALAN Seramik ve Cam Teknolojisi
DAL/MESLEK Endiistriyel Cam Dali
MODULUN ADI Transfer Baski
o Cam iizerine transfer hazirlama ve hazir transferin cam
MODULUN TANIMI iizerine uygulanist ile ilgili konularin anlatildigi 6grenme
materyalidir.
SURE 40/32
ONKOSUL Modiiliin 6n kosulu yoktur.
Uygun ortam saglandiginda, teknigine uygun, cam iizerine
YETERLIK transfer hazirlayabilecek ve hazir transfer
yapabileceksiniz.
Genel Amag

Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda; teknigine uygun

olarak, cam iizerine transfer hazirlayabilecek ve hazir

transfer yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaclar

1. Pozlandirma makinesi ile deseni elege pozlandirarak,
transfer hazirlayabileceksiniz.

2. Hazirladiginiz transferi ya da hazir transferi cam
tizerine yapistirip firinlayarak uygulayabileceksiniz.

Ortam: Yeterli ortam sicakligi ve yeterli aydinlatma,
tezyin atolyesi, sinif, igletme, vb.

EGITIM OGRETIM N
Donanim: Pozlandirma makinesi, ipek elek, transfer,
ORTAMLARI VE ) L
desen, cam form, elektrostatik boya, cam kalemi, tiner,
DONANIMLARI .
celik elek, emaye boyalar, ragle, bez, kurutma raflari,
transfer baski tezgahi, asetat
Modiiliin i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra,
verilen O6lgme sorular1 ve uygulamali test ile kazandiginiz
bilgi ve  becerileri  Olgerek  kendi  kendinizi
OLCME VE degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme araci ( test, ¢oktan

secmeli, dogru yanlis vb.) uygulayarak modiil
uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri dlgerek
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Glniimiize kadar higbir malzeme, cam kadar degisik alanlarda kullanilmamustir.
Camin ¢ok amagh kullanilabilmesi diginda, sade veya diger malzeme ve tekniklerle
stislenmesi yapilabilecekleri sonsuz kilmaktadir.

Cam siisleme ve renkli cam yapimu son iki bin yilda cam yapimi ayni olmakla birlikte,
teknolojik gelismeler cam siisleme tekniklerini ilerletmis ve cam siislemeyi c¢esitlendirmistir.

Hazirlanan bu modiilde, cam iizerine transfer hazirlama ve hazir transferi yapistirma
ile ilgili tanimlar ve malzeme bilgileri konularini ele alacagiz. Modiil sonunda 6grendiginiz
bilgiler 1s1ginda transfer yapimi ve hazir transferi cam iizerine yerlestirme ve pisirme
uygulamasi yapabilirsiniz.

Modiil sonunda 6grendiginiz bilgi ve beceriler ile teknolojik gelismelere uygun yeni
yontemlerle cam iizerine deseni direkt renkli ya da altin yaldizli kagit ile gecirerek pisirip
farkli stislemeler yapabilirsiniz.

Endiistrideki genis kullanim alani i¢inde bu bilgi ve yeterligi kullanma imkani
bulacaksiniz. Diger modiileri de tamamlayip kendinizi mesleki alanda iyi yetistirdiginizde
cam endiistrisi alaninda hizmet veren kuruluslarin ilgili boliimlerinde ¢alisabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda cam {izerine
transfer hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cam iizerine uygulanan serigrafi -diger adi ile transfer- cesitlerini atdlye ve
baski uygulamasi yapan firmalart gezerek arastiriz ve arastirmalariniz
dogrultusunda yapilan ¢aligmalar1 inceleyerek tartiginiz.

1. TRANSFER HAZIRLAMAK

Cam iizerine uygulanan dekorlama tekniklerinden transfer teknigi, cami boya ile
siislemede kullanilan bir tekniktir. Transfer teknigini cam {irlinler lizerinde uygulamak i¢in,
hazir transfer kullanilabilir. Fakat hazir transferin maliyeti yiiksektir. Bunun icin eger
donanim miisait ise firmanin i¢inde hazirlamak hem eckonomik olur hem de istenilen
uygulama hizli bi¢imde tezyinat biriminin i¢inde iriin, ¢6ziimlenmis olur. Tasarimda
yenilikleri uygulama olanagi saglar. Bu nedenle transfer baski asamalarimi bilmek ve

harfiyen uygulamak gereklidir.
Transfer hazirlama asamalar1 sunlardir:

Tasarimdan ¢ikan desenin bilgisayarda ¢izilmesi

Cizilen desenin cam form {izerinden alinan kaliba bilgisayarda dlgiilendirilerek
oturtulmast

Asetat lizerine desenin ve lak kalibinin ¢iktisinin alinmasi

Elek kasnagi tizerine ipek gerilmesi (Desen ve lak kalibi i¢in iki elek gereklidir.)
Ipek eleklerin soliisyon ile kaplanmas1 ve kurutulmasi

Asetat lizerine ipek elek kasnagm yerlestirilerek pozlandirma makinesinde
desenin pozlandirilmasi

Ikinci ipek elege lak kalib1 pozlandirmasinin yapilmasi

Pozlandirma yapilan eleklerin yikanmasi

Desen elek kalibinin ve transfer kdgidinin baski makinesine takilmasi

Elek igerisine boya konarak kagit iizerine baski yapilmast

Baskis1 yapilan kagidin kurutma raflarinda kurutulmasi

Baski makinesine lak desenli elegin ve kuruyan kagidin takilmasi

Elek igerisine lak boya konarak kagit tizerine lak baski yapilmasi

Lak baskis1 yapilan kagidin kurutma raflarinda kurutulmasi

VVVY VYV

YVVVYVYVYYVYVY



Resim 1.1: Transfer uygulanmus iiriinler " Resim 1.2: Transfer kagidi

1.1.Pozlandirma Makinesi ve Ayarlar

Cam fizerine hazirlanan deseni transfer haline getirmek i¢in ka¢ renkten olustugunu
incelemek ve her renk igin ayr1 tramlama yapilmis asetat desenin olmasi gereklidir.

Pozlandirma, her renk i¢in ayri ayri tramlama yapilmis asetat tizerindeki deseni elekler
tizerine fotograf ¢ekme yontemi ile gegirmektir. Pozlandirma makinesi, deseni 1sik ile ipek
elek tizerine gegirmek i¢in kullandigimiz makinedir.

Pozlandirma makinesi ayarlari, yapilacak desene veya uygulamaya gore degisiklik
gosterir.




Resim 1.3: Pozlandirma makineler:
Elek Pozlandirma Siiresi

Yapilacak transfer uygulama gesidinin (yaldiz-emaye boya, rolyef kumlama transferi)
pozlandirma siiresi birbirinden farklidir.Film’in pozlandirma iglemi karanlik odada yapilir

Film kalinlig1 ( 50-100 ) liikk gibi ¢esitleri Pozlandirma ayarlar1 pozlandirma makinesi
iizerindeki panodan yapilir vardir

Pozlandirma makinesinin boliimleri sunlardir:

>
>

Pozlandirma caminin kenarlarinda (gelismis makinelerde) vakum bulunur.
Pompali ve hareketli cam yiizey gelismis makineler igin gegerlidir.

Normal bir pozlandirma i¢in pozlandirma makinesi {lizerinde diiz seffaf bir cam
yeterlidir.

1000-2000-5000 W giiclinde yapilacak uygulamanin desen inceligine gore
lamba ya da ampul kullanilir ve makinenin i¢inde cam bdlmenin altinda yer
alir.
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> Kumanda panosu: Vakumu ve lambayi agip kapamaya ve zaman ayari
yapmaya yarayan bolmedir.

Isikh masa: Emiilsiyon siirlilmiis ipegin kalip haline gelmesi icin baski yapilacak igin
giiclii bir 1s1kla ipege aktarilmasi, pozlanmasi gerekir.Pozlama igin,en altta 151k kaynag,iistte
ise kirilmayacak kalinlikta bir cam bulunan sandiktan yapilir.Isigin cama olan uzaklig iist
yiizeyin kdsegeninden biiyilik olmalidir.Isikli masanin i¢ yan yiizeyinin 15181 yutmayan aksine
yansitan bir maddeyle (folyo, beyaz yagli boya, beyaz bez vb.) kaplanmasinda yarar
vardir.Ayrica bu yan yiizeylerde lambanin meydana getirdigi 1siy1 dagitacak havalandirma
delikleri de bulunmalidir.

Isik kaynagi olarak masa genisligine gore yeterli floresan lamba kullanildig1 gibi
biiyiik watt’l1 6zel foto lambalar1 da kullanilabilir. Isikli masanin olmadig1 yerde tersten 1s1k
verilerek pozlandirma yapilabilir. Soyle ki; ipek elek, 1s1ik yansitmayan bir masaya konur.
I¢ine baski yapilacak filmin kalibr yerlestirilir, filmin iizerine kalin bir cam kapatilir, yeterli
uzakliktan 1s1k iistten tutulur. Onceden denemelerle belirlenmis siirede 151k verildikten sonra
ipek yikanir. Desen ortaya ¢ikarilir.

1.2. Transfer Baski Makinesi ve Boliimleri

Transfer baski makinesi (elek baski ya da serigrafi); kaygan 6zel kagit (fotograf
kagidi) tlizerine desenlerin gecirilmesini saglayan ipek elek kasnaginin takildigi tezgéahtir.
Serigrafi tezgah1 makinesi veya masasi; elek ger¢evesinin baglanabildigi, ileri-geri, saga-sola
kaydirma, ayarlama olanagim iizerinde tasiyan delikli masa yiizeyinin altindaki vakumla
baski kdgidin1 emerek tutan bir diizenektir. Serigrafi makinesinin olmadig1 bir yerde, 6rnegin
evde yapilacak bir ¢alismada kalib1 masaya baglayarak baski yapilabilir. Bunun i¢in kalibin
baski aninda inip kalkmasini saglayacak bir menteseli mengene diizenegi yeterlidir. En
ilkelinden en gelismisine kadar cesitli tezgahlar vardir. Vakumlu transfer tezgdhlar esit
basing sagladigi icin tercih edilir.Esit basing ile net ve kaliteli baskilar elde edilir.

Resim 1.4: Basit baski makinesi



(Elek baski) transfer tezgahinin boliimleri sunlardir:
»  Kasnak (ipek elek) takma bolmesi, ipek elegin sabitlendigi boliimdiir.
»  Transfer kagidi takilan boliim (Tezgéh iistii)

Kéagidin elegin iizerindeki desenin altina gelecek sekilde yerlestirildigi tezgah ylizeyi
basit makinelerde yapilan uygulamadir. Bu boliim gelismis makinelerde vakumlu olup

kagidin kaymasina ya da desenin kaymasina olanak vermez. Bu da daha net baski kalitesi
saglar.

1.3. Transfer Kagidi

Transfer kagidi, iizerine boya geldiginde boyay1 igine emmeyen, boyay1 tizerindeki
kaygan ve yapigkan ylizey sayesinde bir arada tutarak uygulama sirasinda kolayca su emen
ve tizerindeki uygulamay1 birakan 6zel bir kagittir. Uygulama yapilacak desen i¢in degisik
ebatlarda transfer kagidi mevcuttur.

Resim 1. 5: Transfer kagid1 ve transfer uygulanmis ﬁglt resimleri

Transfer kagidina tasiyier kagit da denir. Tasiyic1 kagitlar, degisik zamanlarda degisik
yontemlerle yapilmistir. Cam iizerine uygulana transfer i¢in giiniimiizde uygulama yapilan
kagit tirti, yapiskanli kagit iizerine Nitroseliloz (colladion) emaye boya ile ¢aligilan
yontemdir. Burada kagit, yalnizca emaye boyay1 camin iizerine tasimak i¢in kullanilir.

1.4. Transfer Cesitleri

Transfer uygulamalar1 birgok alanda kullanilir. Tekstil, tahta, metal, demir, cam,
plastik, seramik, porselen malzemeler iizerine yapilabilir. Bu alanlarda kullanilan transfer ile
cam iizerine kullanilan transfer arasindaki tek fark, boyalarin ve camin firinlama (is1)
derecesidir.



Resim 1. 6: Renkli transfer uygulamasi
Cam iizerine uygulanan transfer ¢esitleri sunlardir:

»  Altin yaldiz: Siv1 altin ile yapilan uygulamadir.

Resim: 1. 7: Altin yaldiz transfer uygulamasi

»  Platin yaldiz: Siv1 platin ile yapilan uygulamadir.

Resim 1. 8: Platin yaldiz transfer uygulamasi

»  Polisaj giimiis ile yapilan uygulamalar

Resim 1. 9: Polisaj giimiis transfer uygulamasi



»  Rdlyef boya ile yapilan uygulamalar

Rei 1.10: Rélyef boya transfer uyguamas1

»  Renkli emaye boyalar ile yapilan uygulamalar

Resim 1.11: Emaye bo{/a transfer uygulamasi

> Kumlama Transferi




Kumlama, c¢ok ince desenlerin hazirlandig1, 6zel karisimli boya ile yapilan transfer
cesididir.

N2 |

¥ |

S

== =

Resim 1.12: Kumlama transferi uygulanmis platinli iiriin

1.5. Elek Baski

Cam lizerine transfer uygulamasinin yapilabilmesi i¢in gerekli olan ve {izerine ipek
gecirilmis kasnaktir.

Kasnak; tahtadan yapilmig, dort tarafi ¢italardan olusan, lizerine gergin bir sekilde
ipegin yapistirilarak ya da iki c¢erceve arasina sikistirilarak monte edildigi malzemedir.
Desene gore istenilen ebatlarda yapilabilir. Elek, kasnak ve iizerine gerilen ipek, yapilacak
transfer uygulama cesidine gore cesitli kalinliklarda segilir. Ipek kumas, orgii ve deliklerinin
iriligine gore, emaye boya ya da yaldiz uygulamasi i¢in kullanilir.

Resim 1. 13: ipegi kasnaga germe

Resim 1.14: Pozlandirilms elek
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Ornegin: Yaldiz transfer igin 150-120 mm’lik ipek , (1 cm’deki 6rgii sayis1 demektir.)
emaye boyalar i¢in 79’luk ipek, rolyef i¢in 43-30’1uk ipek elek kullanilir.

Ipek 6rgii sayis1 gesidi aym zamanda desenin 6zelligine gore de segilir. Desenin ince,
detayli ya da genis ve yiizeysel olusuna gore degisebilir.

Elek dokumalarin diger adi da gaze’lerdir. Konugma dilinde ipek olarak isimlendirilen
gaze’leri ii¢ grupta incelemek miimkiindiir:

>

Ipek dokuma: Dogal ipegin en iyi kalitesinden yapilir. Uzerine kaplanan
emilsiyonu kolay tutar. Esnektir.Cok fazla germe olanagi oldugundan kiigiik ve
orta boy baskilarda sikca kullanilir.

Sentetik dokuma: Plastik malzemeden yapilan bu dokumanin miirekkep
gecirgenligi fazladir ve kimyasal maddelere kars1 ¢ok dayaniklidir. Uzun siire
kullanilabilir. Emilsiiyon kolay temizlenir. Sentetik dokumalar; polyester
(terylen,perlon) ve polyamit (naylon, perlon) olarak ikiye ayrilir. Polyamit’lerin
esnekligi fazladir, dayaniklidir, agir sartlarda kullanilabilir. Dogru olarak
gerilmis naylon dokumalarla en kesin kenar ¢izgileri bile elde edilebilir.
3Metal dokuma : Boya, elegin lakla kaplanmis deliklerinden gecerek kalibin
altindaki materyali boyar. Bu boyama islemi elek i¢inde ragle ile yapilir,
raglenin agisi, baskinin kalitesi agisindan ¢ok 6nemlidir.

Sentetik iplikle dokunmus gazeler ise polyamit ve polyester olmak iizere iki cesittir.
Polyamit ise kendi arasinda naylon ve perlon olmak iizere iki gesittir. %5 esneme payi
vardir, nem tutma orani ise %4’ tiir.

Elle ipegi kasnaga germe isleminde ipek, c¢ercevenin dis kenarlarindan 1 cm pay
birakilarak kesilir. Siinme paymin en az oldugu kenardan zimbalanmaya baglanir.
Zimbalama siiresince elek, siirekli gergin tutularak zimbalanir.

1.6. Boyalar ve Ozellikleri

Transfer uygulamasinda kullanilacak boyalar kagit emayeler i¢in 6zel olarak
iiretilmektedir.
Transfer boya cesitleri sunlardir:

YV VYV

Emayeler

Yaldizlar (altin-platin)

Rolyef boyalar (seffaf-mat-renkli)

Elektrostatik boyalar (Isinan gelik elek igerisinde eritilir.)

11



Bu boyalarin 6zelligi, cam iizerine yapigsma derecelerine (1s1 ya da pisme derecesi)
gore secilmis olmalaridir.

Resim 1.15: Boyalarin resimleri

12



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islemleri tamamladiginizda transfer hazirlamis olacaksiniz
Cam iizerine yaldiz transferi hazirlama

Islem Basamaklar

Oneriler

»  Malzemeleri
hazirlaymiz.

VVVY ¥V VYV VYV

Is énliigiiniizii giyiniz.

Yaldiz kivamini ayarlamak icin yaldiz1 bir kapta
karigtiriniz.

Tiim malzemeleri (kagit, ragle, asetat, desen)
hazirlayiniz.

Hazir ipek elek kullaniniz ya da tahta kasnagina
ipeginizi gererek hazirlayimiz.

Ipek elegi pozlandirma igin emiilsiyon ile kaplayiniz.
Emiilsiyonu tozsuz ve kuru bir ortamda siiriiniiz.
Stirdiikten sonra eleginizi kurutunuz.

iki adet elek hazirlayiniz.

NOT: Hazir ipek elek yok ise ipek elek hazirlamak icin
tahta kasnaga ipek elek gererek ve kenarlarini

zimbalayarak hazirlayabilirsiniz
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» Bilgisayardan ¢ikan
asetat deseni ipek elegi
karanlik odada
potlandiriniz.

Pozlandirma yapmadan 6nce yaldiza uygun ipek elek
seciniz.

Asetat deseni pozlandirma makinesine yerlestirerek
iizerine ipek elegi koyunuz ve karanlik odada
pozlandiriniz.

Eleklerden birine deseni, digerine lak kalibim
pozlandiriniz.

Pozlandirma islemini karanlik odada yapiniz. Elek
iizerine 11k sizmamasi igin agirlik koyunuz.
Pozlandirma makinesinin ayarlarin1 yaparak desene
gore pozlandirma 15181 ve pozlandirma siiresini
belirleyiniz.

» Pozlandirma isleminden sonra desenin ortaya ¢ikmast

icin elekleri yikayniz.

> Iki elek pozlandirdiniz.
> 1lk olarak desenini pozlandirdiginiz elegi baski

makinesine takiniz.
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» Pozlandirilan elegi baski
makinesine takiniz.

» Transfer baski kagidim
baski makinesine
yerlestiriniz.

Elegi makineye menteselerinden baglayarak takiniz.

Elegi makineye baglamak i¢in makinenin vidalarim
acarak kasnag yerlestiriniz.

Makinenin vidalarini anahtar ile sikigtiriniz.

Takilan elek mutlaka tezgah yiizeyinden ayr tutulmali,
havada kalmalidir.

vVV VYV

o

» Baski makinesi otomatik ise baski makinesinin
iizerinde vakum butonu olacaktir.Kagidi baski
makinesine koymadan o©nce vakum butonunu
calistirmayiniz.

> Once kagidi tezgiha vyerlestiriniz, sonra vakumu
aciniz.

»  Seri iretim yapan serigrafi atolyelerinde bu islem
otomatik olarak yapilir. Kagidi elle yerlestirmeye
gerek yoktur. Okul ya da kiiciik atolyelerde her
baski i¢in tek tek kagit yerlestirmek zorunludur.

15




»  Yapilacak transfer ¢esidine uygun boyayinin
kivamini inceltici ile boyay1 karigtirarak
ayarlaymiz.

»  Elek igerisine boya

oz » Hazirladiginiz boyayi elek igerisine elek tezgahtan

yukarida olacak sekilde dokiiniiz.
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» Boyayi ragle ile elek
iizerinde ¢ekerek kagida
gegiriniz.

» Boyay1 doktiikten sonra elegi kagit iizerine indiriniz
ve ragle ile ¢ekerek boyanin alttaki kagida
gecmesini saglaymiz.
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» Boyayi elegi yukar1 kaldirarak toplayimiz.

> Vakumla kagidin baglantisini keserek kagidi
kurutma raflarina yerlestirerek kurumasini
bekleyiniz.

» Kagidi kurutma rafina
yerlestiriniz.

»  Kuruyan desenli kagid1 tekrar tezgaha takiniz.

»  Desenli kagidi yerlestirirken dikkat edilmesi gereken
en 6nemli nokta desen tizerindeki kilavuz carpi
isaretleri ile yeni takacaginiz, lak elek kalib1
iizerindeki isaretlerin ¢akismasidir. Bu cakigsma
olmaz ise deseninizi kagittan ¢ikarmaniz ve
kullanmaniz imkansizdir.

18




» Kuruyan kagit tizerine
laklama yapiniz.

»  Tezgahtaki desenli elek kasnagi g¢ikariniz ve onun
yerine sablon laklama elek kalibini takiniz.
»  Lak elek kasnaginin igerisine lak boyay1 dokiiniiz.

» Kasnagi kagidin {lizerine indirerek ragle ile lak
siirerek ¢ekiniz.
» Kasnag yukari kaldiriniz.

» Laklanmis kagidi tekrar
kurutma rafina
yerlestiriniz.

»  Laklanmig kagidi tezgahtan ¢ikariniz ve kurutma
raflarina yerlestiriniz.

» Transfer kagidimiz kuruduktan sonra kullanima
hazirdir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet ile kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l¢iiniiz.
OLCME SORULARI

Asagidaki bosluklara uygun kelimeleri yaziniz.

1.  Pozlandirma makinesi .............. ile..oooooeveinnnn. lizerine deseni gecirmek {izere
kullandigimiz makinedir.

2. Pozlandirma ayarlart ... iizerindeki panodan
yapilir.

3. Asagidakilerden hangisi pozlandirma makinesinin boliimlerindendir?
A) Ipek elek
B)  Transfer kagidi
C) 1000-2000-5000 watt giictinde lamba
D) Porselen

4, Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?
A)  Her tiirli transfer ¢esidinin pozlandirma stiresi aynidir.
B)  Vakumlu transfer tezgahlar esit basing sagladigi i¢in net ve kaliteli baskilar elde
edilir.
C) Transfer kagidi takilan (tezgah {istii) gelismis makineler de vakumlu olup
kagidin kaymasini saglar.
D) Otomatik makineler yavas baski almamizi saglar.

Asagida ki ifadeler dogru ise parantezin i¢ine D yanlis ise Parantezin igine Y harfi
yaziniz.

5. () Elek baski kasnagi tizerine gerilen ipek uygulama, yapilacak transfer ¢esidine
gore gesitli kalinliklarda segilir.

6. () Transfer uygulamasinda kullanilan boyalar cam tizerine yapisma ( 1s1 ya da
derecesi) derecelerine gore se¢ilmis olmalidir.

7. () Transfer uygulamasi yapilacak kasnak, dort tarafi tahta ¢italardan olusan, gergin
bir sekilde ipegin yapistirilarak ya da iki ¢ergeve arasina sikistirtlarak monte edildigi
malzemedir.

8. () Cam iizerine hazirlanan deseni transfer haline getirmek i¢in desenin kag renkten
olustugunu bilmemize gerek yoktur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 kitapgigin sonundaki cevap anahtari ile karsilastiriniz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama aninda tereddiit
yasadiysaniz, sorular i¢in ilgili konulara donerek ya da Ogretmeninize danisarak konulari
tekrar inceleyiniz. Tliim sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Rolyef boya transferi hazirlayarak kendinizi 6l¢iiniiz.

ACIKLAMA: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz
becerileri Evet ve Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

E H

DEGERLENDIRME OLCUTLERI
vet ayir

1.  Malzeme hazirlama Rolyef boyay1 ve transfer yapimi igin
gerekli malzemeleri hazirladiniz mi?

2.  Bilgisayardan cikan asetat desene uygun elek kalinligi
secip emiilsiyon ile kaplayarak karanlik odada uygun
siirede pozlandirma yaptiniz mi?

3.  Pozlandirilan elegi baski makinesine takma
Pozlandirdiginiz elegi baski makinesine (tezgahina) sikica
baglayip taktiniz mi?

4.  Transfer baski kagidin1 baski makinesine yerlestirme
Transfer baski makinesine transfer kagidini yerlestir diniz
mi?

5. Elek igerisine boya dokme Kasnak yukar1 da iken kasnak
kenarina boyayi karistirip doktiiniiz mii?

6. Boyayi ragle ile elek ilizerinden ¢ekerek kagida gecirme
Kasnagi kagidin iizerine indirdikten sonra, boyayi ragle ile
ipek elek iizerinden ¢ekerek ve boyay1 geri iterek kagida
gecirdiniz mi?

7. Kéagidi kurutma rafina yerlestirme Kasnagi  yukan
kaldirdiktan sonra baski yaptigimiz kagidi tezgahtan ¢ikarip
kurutma rafina dikkatlice yerlestirdiniz mi?

8.  Kuruyan kagit {izerine lak slirme Tezgdha sablon kalibi
yerlestirip boyali kagidi tezgaha yerlestirerek kasnak
icerisine lak boya dokerek kasnagi indirip lak boyay ragle
ile ¢cekip desenli kagidi lakladiniz m?

9.  Kagidi tekrar kurutma rafina yerlestirme Lakli kagidi
tezgahtan dikkatlice ¢ikarip kurutma rafina yerlestirdiniz
mi?

Yukaridaki performans testini kendinize veya arkadasiniza uygulayiniz.
DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayiniz. Yoksa bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam ve arag gereg
saglandiginda hazirladiginiz transferi ya da hazir transferi cam iizerine gegirerek cama
transfer yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cam fizerine ya da diger malzemeler iizerine transfer yapilmis iirlinleri
inceleyiniz, ne tiir transferler oldugunu ve nasil yapildigini arastirarak tartiginiz.

2. HAZIR TRANSFER YAPMAK

Hazir transfer seri iiretimde kullanilan cam {izerine siisleme yontemidir.

2.1.Transfer Teknigi Ozellikleri

Transfer teknigi cam iizerine ince ayrintilarla renkli ya da rolyefik, emaye boyalar ve
yaldiz ile ¢aligma olanagi veren bir siisleme yontemidir ve ¢esitli kombinasyonlarda ¢aligma
olanag saglar. Kisa siirede ¢ok is ¢ikmasi ve uygulamasinin ¢ok kolay olmasi bu siisleme
yonteminin her cam ¢esidine uygulanmasina olanak verir.

Ozellikle kiiresel ve bombeli degisik bigcimlerdeki cam formlara desen uygulamasi
zordur. Diger stisleme yontemlerine gore transfer uygulamasi esnek bir jelatin sayesinde cam
iizerine farklh islemlere gerek duyulmadan desenin gegirilmesini saglar. Transfer ile daha
diizgiin, net desenli, siislemeler yapilmast mimkiindiir.

2.1.1. Transfer Tanim

Baski iglemi diisiinililerek hazirlanmis bir desenin elek baski teknigi ile ¢ogaltilarak
kagit lizerine basilmasi ve cam {iizerine kagit desenin gegirilerek pisirilmesi yontem ve
teknigidir.

Tahta bir ¢erceveye gerilen ince ipek (suni ya da dogal) elek mum boya (emiilsiyon)
ile kaplanarak, desen asetattan elek lizerine karanlik odada pozlandirilir ve yikanir. Baski
makinesine baglanan elegin i¢inden boya ragle ile ¢ekilerek desen kagit tlizerine gegirilir.
Desen lak ile kaplandiktan sonra kurutulur. Hazirlanan transfer kagidin1 suda yumusatarak
cam veya baska malzeme iizerine gegirip pisirerek sabitledigimiz yontemdir.
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2.1.2. Cam Uzerine Transfer

Cam iizerine yapilan fakat kagittan gegirilen ¢aligmalara kagit emayeler de denir.
Cogunlukla elek baski ile yapilir. Elek baski ile yapilan kagit emayeler seri iiretime doniik
kullanilir. Kullanim esyalari iizerine sanatsal amagtan ¢ok siis amaciyla kullanilir.

2.1.3. Transferin Onemi ve Ozellikleri

Cam {lizerine uygulanan tasiyict kagitlar 6zel istek lizerine hazirlanabilir ya da atolye
icerisine kurulacak bir sistem ile yapilabilir. Kagitlar kolay kesilir, zor bigimlere, dokulu
yiizeylere kolayca yapisabilir. Cok ince detayli desenlerin dahi istenilen renk c¢esidinde
basilabilir olmas1 renklerin birbirine karismadan ve istenilen derecede pisirilebilir olmasi
sayesinde kullanigh bir siisleme teknigidir.

2.1.4. Kullanildig1 Alanlar

Transfer uygulamasinin kullanildig: alanlar ¢ok ¢esitlidir. Hemen hemen her tiirlii
materyal iizerine transfer uygulamasi yapilabilir.

Genel olarak;

Hediyelik esya sektorii

Ziicaciye sektorl (seramik, gelik, porselen, cam, plastik, ahsap esyalar)
Promosyon sektorii

Ambalaj sanayi

Elektrik- elektronik

Ingaat vb. sektorlerde transfer uygulamasi yapilmaktadir.

YVVVYYVYYVY

2.1.5. Cam Uzerine Transfer Uygulamasinin Kullanim Alanlari
Cam iizerine transfer uygulamasi cam ile ilgili her tiirlii alanda kullanilabilir.

»  Ev esyasi grubu: sofra takimlari, yemek takimlari, i¢ki takimlari, ¢ay setleri,
masa setleri, sehpa setleri vb.

> Aydinlatma: lamba, abajur, aplik vb.

>  llag ve laboratuvar malzemeleri: ilag siseleri, ampul, igneler, beherler vb.

Resim 2.1: Ampul iizerindeki transfer yazilar
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2.2. Transferi Cam Uzerine Gecirmek

Transfer kdgidin1 cam tizerine gegirmek ve uygulama yapmak i¢in yapilmas: gereken
On islemler vardir.

2.2.1 Cam Formun Catlak ya da Uretim Hatas1 Kontrolii

Cam iiretim hatalar1 cama vuruldugunda ¢ikan ses ile ya da goz ve elle kontrol edilir.
Hatali mallar ayrilir.

»  Cam formu dip ve agiz diizliigii kontrol edilir. Diiz bir yiizey lizerine agiz kismi
konur ve oynama var m1 yok mu kontrol edilir. Oynama varsa {iriin hatali olarak
ayrilir.

»  Cam lizerinde habbe olup olmadigi (hava kabarcigi) kontrol edilir.

»  Cam formun ¢atlak olup olmadigi ince bir ¢ubuk ile cama vurularak kontrol
edilir, ¢atlak sesi aranir.

A < X y; - -
4 & = S |
el g : Jio. i

P 3 s

sl b A

Resim 2.2: Hatali iiriin Resim 2.3:Habbe hatal iiriin

2.2.2 Kagit Transfer Uygulamasi

Kagit transfer uygulamasi temiz caligmayr gerektirir. Ayn1 zamanda ¢aligmanin
sonucu bize ¢ok net ve diizgiin desenleme (siisleme) olanag1 verir.

Bu islem, yalnizca seri {iretim i¢in gerekli bir uygulama degildir. Cam esya iizerinde
uygulanacak tasarim, ayni zamanda bizim estetik nitelikli resimler ile ilgili yaraticiligimizi
destekleyecek ve bize, yeni uygulamalarin degisik kombinasyonlar ile birlestirilerek degisik
uygulamalar yapilabilmesi olanagim saglayacaktir. Kagit transfer uygulamasinda en 6nemli
konu, transferin bozulmadan yapistirilmasi ve tozlanmadan pigirilmesidir.

Uygulama sekli agagida anlatilan siralama ile yapilir.

2.3.Cam Uzerine Cam Kalemi ile Isaretleme

Cam {driniin  transfer yapilacak bolimleri Onceden isaretleme kalemi ile
isaretlenmelidir. Eger cam firlinlin {izerinde ayr1 ayr1 boliimlere farkli sekiller yapistirilacak
ise bolmeli isaretleme turnet kullanilarak yapilmali cam istenilen sayida bdliiniip
isaretlenmelidir. Bu, bize deseni kaydirmadan yapistirma olanag verir.
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Resim 2.4:isaretleme Resim 2.5: Isaretleme turneti

2.3.1. Transfer Kagidi Islatma

Tasiyic1 kagit transferi, cam yiizeyine yapistirmak i¢in suya daldirilir. Suya doymast
icin kege ya da siinger bir tepsi kullanilir. Kagit boyle tepside islandiktan sonra zamki
¢oziliir. Emaye serbest kalir.

&

Resim 2.6: Islatma Resim 2.7: Bekletme

2.3.2. Transferi Kagittan Cam Uzerine Kaydirarak Gecirme

Transferi cam yiizeye gegirebilmek i¢in camin 1slatilmasi gereklidir. Kagit tizerindeki
transferi esnetmeden kaydirarak cam iizerinde isaretlenmis bdoliimlere yerlestirmek
gerekir. Transfer ¢ok ince bir malzemedir.Jelatin inceligindeki bu malzemeyi kullanmak el
becerisi ve tecriibe gerektirir.Bu malzemeyi kullanirken parmaklarinizin hassasiyetine ve
dikkatli gozlere,sabirl1 bir mizaca ihtiyag vardir.

2.3.3. Cam Uzerinde Transferin Gelecegi Béliimleri Islatma

Transferi cam {izerine geg¢irebilmek i¢in cam yiizeyinin 1slak olmasi gereklidir. Cam
yiizey, el yardimu ile su kullanilarak islatilir. Cam form ne ¢ok fazla, ne de az islatilmalidir.
Bu 06l¢ii de zamanla kazanilacak bir tecriibedir. Cok 1slatilan camda transferi yerine oturtmak
zordur, kayar;az 1slatmanin ¢aresi vardir, iizerine su damlatilabilir.
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2.3.4. Transferi Camun isaretli Béliimlerine Cam Uzerinde Kaydirarak
Yerlestirme

Bu iglemi yaparken bazi desenlerde esnetme gereklidir. Bazi desenlerde ise hicbir
sekilde esnetme yapilmalidir.

‘\‘

Resim 2.8:Transfer yapistirma

Dikkat edilmesi gereken en 6nemli konu ise transferin yirttlmadan(desenli boliimiin)
yerlestirilmesidir. Eger esnetme yeterli gelmiyor ise desenin lak kismina kesik atilmasi
yerlestirme kolaylig1 saglar.

Resim 2.10: Yapistirma

2.3.5. Transfer I¢indeki (Cam Yiizeydeki) Havay: Ragle veya Ustiipii ile Alma
Transfer deseninin cam {izerinde havasini ve suyunu almak gereklidir. Bu islem i¢in

¢ok yumusak kauguk ragle ya da tiilbent (pamuklu) kullanilarak nem alinmalidir. Eger

transfer ile cam arasinda hava kabarcig1 ya da nem kalirsa boya patlaklar1 dedigimiz hatalar
olugur. Tamiri oldukga kiilfetlidir.
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Resim 2.11: Ragle kullanim Resim 2.12: Havasim alma

2.3.6. Transfer Teknigi Uygulamasi Yapilan Camlar Tiinel Firin Tavasina
Yerlestirme

Resim 2.13. Tiinel Firin Resim 2.14. Firma Yerlestirme

Transfer uygulamas1 seri liretime yonelik bir islem oldugundan, tercihen yine hizli
bigimde pisirme islemi yapmak iizere tiinel firmlar kullanilir. Ttnel firin, istenilen dereceye
(yaldiz) 580°C’ye ¢ok kisa siirede ulasir. Ug saat ile yedi saat arasinda degisen pisirme
zamanlar1 segilerek hizli pisirme saglanir. Sogutma islemi de bant sistemi iizerinde
gerceklestigi icin firin firesi en diigiik pisirme ydntemidir. Isinma, pisme, soguma, bant
sistemi icerisinde tiinelde gerceklesir. Tiinel kapaklarmin ayarlariin yapilmasi pisirmenin
kalitesini artirir.

2.3.6.1. Camlarin Siralama Arahg

Camlarin siralama aralig1 istenilen pigsme derecesine uygun saat dilimleri verilmesi ve
bunun i¢in firin panosundan 1s1 derecelerinin girilmesi ile yapilir. Siralama ayni zamanda
desenlerin bozulmamasi igin birbirine degmeyecek sekilde olmalidir.

2.3.6.2. Siralama Siiresi

Siralama siiresi pisecek iiriiniin 6zelligine gore 3-7 saat arasinda degisebilir. Pisme
derecesi, boyanin o6zelligine gore degisir. Dogal olarak siire de pisme derecesine gore
ayarlanir.
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2.3.6.3. Dolap Firin Tabakalarina Yerlestirme

Eger iriinler kapakli normal firina yerlestirilecek ise Once firin tavasi yerlestirilip
sonra iizerine irilinler yerlestirilmeli ve tavalar iiriiniin boyuna gore ayarlanacak yiikseklikte
olmalidur.

Transfer cesidi aymi olan iiriinler ayn1 firinda pisirilmelidir Ornegin; yaldiz ile liister
ya da rolyef dereceleri farkli oldugu i¢in ve firin ig¢indeki oksidasyon uygulanan boyalar
bozacagi i¢in ayni firinda pisirilmez.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islemleri tamamladiginizda, daha 6nce yaptiginiz ya da elinizdeki hazir
transferi cam iizerine uygulayarak pisirebileceksiniz.

Cam iizerine yaldiz transfer yapmak

Islem Basamaklar: Oneriler

» Yapacaginiz Urliniin cam hatasi olup
olmadigini kontrol ediniz.

» Caminizi temizleyiniz ve transfer
malzemelerinizi hazirlayiniz.

» Cam iriinde transferin (desenin) gelecegi
boliimleri dlgerek isaretleyiniz.

» Malzemeleri hazirlayiniz.
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» Hazir transferi su dolu kaba
yerlestiriniz.

> Igerisine su koydugunuz bir kaba
transferleri koyunuz.

» Kagittan emaye desenin 1slanarak
ayrilmasin bekleyiniz

» Suda ¢ikan ince transfer deseni cam
yliizey lizerinde istenilen yere
yapistiriniz.

» Cam yiizeyi 1slatiniz ve kagit tizerindeki

transferi esnetmeden kagit lizerinden
cam iizerine kaydirarak geciriniz.
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» Bezyadaince lastik ragle ile
transferin havasini aliniz.

» Transferi cam fiizerine gecirdikten sonra
desen ile cam arasinda kalan (bombeli)
su ve havayi, ince lastik ragle veya bez
ile aliniz.

» Eger deseniniz esnetme gerektiriyorsa bu
islemi dikkatli bir sekilde desenin
havasini alirken yapiniz.

» Desen yine oturmaz ise bir miktar su ile
1slatarak tekrar esnetiniz, havasim ve

nemini aliniz.
w/

» Kurutma igin triinleri tavalara
yerlestiriniz ve tagiyiniz.

> Islem bittikten sonra iiriinleri firina
gotiirmek lizere tavalara yerlestiriniz
> .Birbirine degmemelerine dikkat ediniz.

»  Eger uygulamaniz kumlama transferi ise
irlin iyice kuruduktan sonra ({iriinii
direkt kumlamaya gonderiniz.
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» Firmlama yapiniz.

> Uriiniin boya ¢esidine gére (yaldiz,
rélyef, kumlama transferi, emaye boya)
firin derecesi ayar1 yaparak -ki bunu
emaye firmcilar yapacaktir-
firilayniz.

» Eger firmc1 yok ise boyanin derecesine
gore firin panosundan derece ve zaman
ayar1 girerek firma tiriinleri yerlestirip
firinlama yapiniz.

»  Pigmis iiriin
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet ile kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak dlgiiniiz.
OLCME SORULARI
Asagidaki bosluklara uygun dogru kelimeleri yaziniz.

1-  Transfer teknigi, cam iizerine ince ayrintilarla renkli ya da ..................
VE.iiiiiiiiiinannn, ile caligma olanagi veren bir siisleme yontemidir.

Asagidaki ¢coktan se¢meli sorulari cevaplayiniz.
2-  Asagidakilerden hangisi transfer uygulamasinin kullanildig: alanlardan biri degildir?

A)  Hediyelik esya sektorii
B) Ziicaciye sektori

C) Ambalaj sanayi

D) Tarim ve hububat sektorii

3-  Asagidakilerden hangisi tiretim hatali bir camdir?

A)  Ayak boyu diger triinlerle esit icki bardag:

B) Bogaz boynu diger iiriinlerle esit sise

C) Agiz ve dip bolimii diizgiin olmayan cam {irlin
D) Kulplari diger tiriinlerle ayn1 yiikseklikte siirahi

4-  Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?

A)  Transfer uygulamasi, seri tiretime yonelik hizli yapilan bir islem oldugundan
tercihen yine hizli bicimde pisirme islemi yapmak iizere tiinel firinlar kullanilir.

B)  Yaldiz ile liister ya da rolyef hem dereceleri farkli oldugu hem de firin igindeki
oksidasyon uygulanan boyalar1 bozacagi igin ayri firinda pisirilmelidir.

C) Cam iriinler, -desenlerin bozulmamasi i¢in- firina birbirine degecek bigimde
yerlestirilmelidir.

D) Eger kapakl: firina yerlestirme yapilacak ise iiriin boylarini1 dikkate almaya gerek
yoktur.
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Asagida ki ifadeler dogru ise parantezin i¢ine D yanlig ise Parantezin i¢ine Y harfi
yaziniz.
5- () Cam formda gatlak olup olmadigini camin sesine bakarak kontrol edemeyiz.

6- ( ) Cam {iriinlerin transfer yapistiracagimiz, desenleyecegimiz boliimlerini 6nceden
isaretlemeye gerek yoktur.

7- () Cam iizerinde isaretleme yapmak, deseni kaydirmadan yapistirma olanagi verir.

8- () Transferi cam ylizeye gegirmek igin camin ve kagit transferin 1slatilmasi kagidin
suya doyurulmasi gereklidir.

Not : Cevap anahtart modiiliin sonundadir .

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 kitapgigin sonundaki cevap anahtar1 ile karsilastiriniz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama aninda tereddiit
yasadiginiz sorular i¢in ilgili konulara donerek ya da Ogretmeninize damisarak tekrar
inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

ACIKLAMA: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz

becerileri Evet ve Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Rolyef boya transferi, Cam iizerine uygulayarak kendinizi 6l¢iiniiz

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet

Hayir

1.  Rolyef ve transferi cam {izerine yapistirmak i¢in gerekli
malzemeleri hazirladiniz m1?

n

Cam iiriiniiniizde hata olup olmadigini kontrol ettiniz mi?

3. Cam lizerine transferin gelecegi boliimleri isaretleme
kalemi ile isaretlediniz mi?

4. Transfer kagidi su dolu kap igerisinde bekletip emaye
jelatini kagittan ayrilana kadar suya doyurdunuz mu?

5.  Cam lizerinde transferin gelecegi boliimleri 1slattiniz m?

6.  Transferi camin igaretli boliimlerine kagit lizerinden
kaydirarak esnetmeden gecirdiniz mi?

7.  Esnetme olmamasini ve transferin yirtilmamasina dikkat
ederek transfer i¢indeki (cam yiizeydeki) havay1 ve nemi
ragle ve pamuklum tiilbent ile aldiniz mi1?

8.  Transfer teknigi uygulanan camlari tiinel firin ya da firin
tavasina siralama araligina ve siiresine dikkat ederek
yerlestirdiniz mi?

9.  Finin derecelerini, yaptiginiz uygulamanin derecesine uygun
girerek firin ¢alistirdiniz mi?

Yukaridaki performans testini kendinize veya arkadasiniza uygulayimiz.

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayiniz. Yoksa bir sonraki modiil degerlendirme béliimiine
gegebilirsiniz.

35




MODUL DEGERLENDIRME

Modiil sonunda kazandiginiz yeterligi asagidaki uygulamay1 yaparak degerlendiriniz.

Kullanilan Arag¢ Geregler

VVVVVVVVVVVVVY

Bilgisayardan cikan asetat desen
Pozlandirma makinesi

Ipek elek (kasnak)

Emaye boyalar

Ragle

Serigrafi (bask1) tezgahi
Transfer kagidi

Sablon ipek elek

Lak emiilsiyon

Kurutma raflari

Su kabi ve su

Yumusak kauguk ragle veya tiilbent
Cam lriin

Firm

Asagidaki islemleri tamamladiginizda emaye boya transferi hazirlayip cam iizerine
yerlestirerek pisireceksiniz.

Atolye Onliigiiniizii giymeyi unutmayiniz

>
>
>

VvV VY

Malzeme hazirlayiniz.

Emaye boyalarinizi bir kapta incelterek istenilen kivamda hazirlayiniz.

Hazir ipek elek kullaniniz ya da tahta kasnak iizerine emaye boyanin ve desenin
gerektirdigi

Olgiilerde ve olgiide ipek elegi (emaye boya icin 79’luk ipek) gererek
kenarlarindan gerdirip zimbalayiniz.

Ipek eleginizi pozlandirma igin boyayarak (mum) emiilsiyon ile kaplayimiz.
Asetat deseni ve ipek elegi karanlik odada pozlandirma makinesine yerlestiriniz.

Pozlandirma siiresini desene gore ve istenilen boya kalinligina uygun seciniz

>
>

>

Pozlandirma lambasini yakarak pozlandirma yapiniz.

Pozlandirdigimz elegi baski makinesine kelepgelerinden sikica baglayarak
yeterince saglam olup olmadigim elle kontrol ediniz.

Transfer kdgidini baski makinesine yerlestiriniz.

Vakumlu makinede baski yapilacak ise 6nce vakumu galistiriniz

>

Emaye boyayi karistirarak elek havada iken elege dokiiniiz.
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Boyayi elegin kenarinda toplayiniz

>  Ipek elegi kagidi iizerine indirerek boyay1 ragle ile ¢ekiniz ve ayn1 boyay1 ragle
ile geri aliniz.

»  Elek kasnagi yukari kaldirarak desenlediginiz kagidi kurutma rafina
yerlestiriniz.

»  Baski tezgahina laklama i¢in diger kasnagi takiniz.

»  Kasnak igerisine lak emiilsiyonu dokiiniiz.

Boyay1 elegin kenarinda toplayiniz

> Ipek elegi kagit iizerine indirerek emiilsiyonu ragle ile ¢ekip geri almiz.
»  Elek kasnag1 yukari1 kaldirarak kagidi kurutma rafina yerlestiriniz.

Uygun kurutma yapiniz (zira emaye boya fazla kurursa dokiilme yapabilir.)

Emaye transferiniz birden fazla renkten olusuyor ise diger renkler i¢inde ayni iglemle
sirasi ile tekrarlayip en son laklama yapiniz

»  Cam lirliniiniizii temizleyiniz.(seliilozik tinerli bez ile)

»  Cam lizerinde transferi yapistiracaginiz bolimleri cam kalemi ile turnet iizerinde
isaretleyiniz.j

> Kagit transferi, su dolu kaba yerlestiriniz. Emaye ¢ikana kadar bekletiniz.

»  Cam {iriinii 1slatarak kagittan emayeyi esnetmeden cam iizerine gegiriniz.

Eger yapacaginiz {iriin bombeli ve desen esneterek yapistirilacak ise islemi sirasinda
bunu yapabilirsiniz

»  Uriin iizerindeki su ve transferin altindaki havay1 ragle ya da (pamuklu) tiilbent
ile aliniz.
»  Uriinii tagima tavalarina yerlesiriniz.
Uriinlerin hem tasima tavasinda hem de firinda birbirine degmemesine dikkat ediniz
Uriinleri firma yerlestiriniz Ve uygun pisirme yapiniz.
Emaye pisme derecesine gore firina zaman ve sicaklik ayarin1 panodan girerek firimi
calistirip pisiriniz.
Uygulama sirasinda sorun ile karsilasirsaniz 6gretmeninizden yardim

aliniz.

NOT: Uygulama testi ile bu ¢alismanizi degerlendiriniz.
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PERFORMANS TESTI

Aciklama: Bu faaliyet kapsaminda listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri
Evet ve Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Platin yaldizh transfer hazirlayip,cam iizerine gecirerek pisirimini yaparak kendinizi
oOl¢iiniiz.

GOZLENECEK DAVRANISLAR Evet Hayir

1)  Bilgilerinizi gdzden gegirdiniz mi?

2)  Malzemeleri hazirladiniz mi1?

3)  Pozlandirma yaptiniz mi?

4)  Pozlandirdigimiz elegi baski makinesine taktiniz
mi1?

5)  Transfer kagidini baski makinesine yerlestirdiniz
mi?

6)  Kasnak kenarina boya doktiiniiz mii?

7)  Boyayi1 ragle ile elek tizerinden ¢ekerek kagida
gecirdiniz mi?

8)  Kagidi kurutma rafina yerlestirdiniz mi?

9)  lkinci elegi emiilsiyon ile kapladiniz nm?

10) Ikinci elegi baski makinesine bagladiniz mi1?

11) Desenli kagidi baski makinesine yerlestirdiniz
mi?

12) Elek igine lak emiilsiyon doktiiniiz mii?

13) Lak emiilsiyonu elekten kagit lizerine ragle ile
cekerek gecirdiniz mi?

14)  Transferi kurutma raflarina yerlestirip uygun
kurutma yaptiniz mi?

15) Kagt transferi su dolu kapta beklettiniz mi?

16) Cam iirlinii transferi yapistiracaginiz yeri 6lgerek
cam kalemi ile isaretleme yaptiniz mi?

17) Cam formu 1slatarak transferi cam {izerine
kaydirip gecirdiniz mi?

18) Ragle ya da pamuklu tiilbent yardimu ile iiriin
iizerindeki nemi ve havayi aldiniz mi?

19)  Uriinii tasima tavasina yerlestirdiniz mi?

20)  Uriinii firina yerlestirip firm derecelerini dogru
girip ¢alistirdimiz m1?

DEGERLENDIRME

Modiil ile kazandigimiz davranislarda isaretlediginiz “Evet” ler kazandiginiz becerileri
ortaya koyuyor. “Hayir” lariniz igin ilgili faaliyetleri tekrarlayiniz. Tamami “Evet” ise bir
sonraki modiile gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

1 Isik (ile) ipek elek

Pozlandirma
makinesi
C

N
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OGRENME FAALIYETIi-2CEVAP ANAHTARI

1 Rolyefik, emaye
boyalar, yaldiz
D
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O O </ <> 0O
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ONERILEN KAYNAKLAR

http://www.matbaa.cjb.net
http://www.home.tr.net

Yalgimn Giimiis Cikarma Sanayi -Istanbul
Giilistan Dekor-istanbul

Transfer ile ilgili internet siteleri
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KAYNAKCA

DEMIR Cevat Cam iizeri Siisleme Resmi Teknikleri

KUCUKERMAN Prof.Dr.Onder, Cam Sanati Istanbul 1978.
KUCUKERMAN Prof Dr.Onder, Cam ve Cagdas Tasarim icindeki Yeri
Istanbul 1978.

GERCEK Selahattin, Endiistriyel Boya ve Dekorasyon, MEB-istanbul 1993.
KARASU Bekir,Nuran AY Cam Teknolojisi MEB-Ankara 2000.

YILMAZ YUKSEL, Dursun KARASU, Decorium Istanbul-Pendik.

SAHIN S.Siileyman AR-SAH Kristal A.S istanbul- Pendik.

SAHIN Servet Cam Cizgi Ltd S, istanbul- Pendik.

SOYSAL Giilsen Yayimlanmamus Ders Notlar1 Istanbul —Beykoz.

http://www.matbaa.cjb.net
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